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CESKY (originalni navod k obsluze)

1-1.
1-2.
1-3.
1-4.
1-5.
1-6.
2-1.
2-2.
2-3
3-1.
4-1.
4-2.
4-3.
5-1.
5-2.
5-3.
6-1.
6-2.
6-3.
6-4.
8-1.
8-2.
8-3.
9-1.
9-2.
9-3.
9-4.
9-5.
9-6.
9-7.
11-1

11-2.
11-3.
11-4.
12-1.
12-2.
12-3.
12-4.
14-1.

14-2

14-3.
14-4,

Vy¢&nivani néstroje
Zakladna nastroje
Stupnice

Pojistna packa
Stavéci Sroub
Sestihranna matice
Spinaé

Strana VYP (O)

. Strana ZAP (1)

Otoény voli¢ otacek
Utahnout

Povolit

Pridrzte

Utahnout

Povolit

Zamek hfidele
Smér pfivodu
Smér otaceni nastroje
Zpracovavany dil
PFimé voditko
Chrani¢ zakladny
Srouby
Sroubovak

Pfimy nastroj
Zakladna
Sablona
Vzdalenost (X)
Zpracovavany dil
Vodici Sablona 10
Chranic¢ zakladny
. Sroub

Vodici lista
Pfimé voditko
Kfidlova matice
Upinaci Sroub (A)
Pfimé voditko
Kfidlova matice
Zakladna
Kfidlova matice
. Vodici lista
Pfimé voditko
Stfedovy otvor

Legenda vSeobecného vyobrazeni

14-5.
15-1.
15-2.
15-3.
15-4.
15-5.
16-1.
16-2.
16-3.
18-1.
18-2.
18-3.
18-4.
19-1.
19-2.
19-3.
20-1.
21-1.
21-2.
23-1.
23-2.
23-3.
24-1.
24-2.
24-3.
25-1.
25-2.
27-1.
27-2.
28-1.
28-2.
29-1.
29-2.
29-3.
30-1.
30-2.
30-3.
31-1.

31-2.

31-3.

Sroub

Kfidlova matice

Vodici lista

Pfimé voditko

Stfedovy otvor

Sroub

Hrebik

Stfedovy otvor

Pfimé voditko

Upinaci Sroub (A)

Stavéci Sroub

Upinaci Sroub (B)
Voditko ofezavani
Zpracovavany dil

Vrtak

Vodici valeCek

Upinaci Srouby

Chranic€ zakladny

Sroub

Remenice

Matice upinaciho pouzdra
Kuzel upinaciho pouzdra
Kli¢

Remenice

Zamek hfidele

Matice upinaciho pouzdra
Kuzel upinaciho pouzdra
Remenice

Opasek

Pojistna packa
Pfesazené zakladna

Kli¢

Imbusovy kli¢

Vrtak

Srouby

Deska pfesazené zakladny
Horni ¢ast pfesazené zakladny
Drzadlo rukojetového typu
(volitelné pfisluSenstvi)
Uchyt drzadla (volitelné
prislusenstvi)

Deska pfesazené zakladny

31-4.

32-1.
32-2.
32-3.
34-1.
34-2.
35-1.
35-2.
36-1.

37-1.
37-2.
37-3.
37-4.
37-5.
37-6.
37-7.
37-8.
38-1.
38-2.
38-3.
38-4.
40-1.
40-2.
40-3.
43-1.
43-2.
43-3.
44-1.

44-2
44-3
44-4
44-5
44-6
44-7
46-1
47-1
47-2

Sestava zakladny frézky (volitelné
pfisluSenstvi)

Sroub

Drzadlo knoflikového typu
Deska pfesazené zakladny
Zapichovaci zékladna
Rukojet

Sroub

Knoflik

Drzadlo rukojetového typu
(volitelné pfislusenstvi)
Regulaéni knoflik
Blokovaci packa

Ukazatel hloubky

Stavéci matice sloupku zarazky
Tlacitko rychlého pfisunu
Sloupek s dorazem

Blok zarazky

Nastavovaci Sroub

Smér pFivodu

Smeér otaceni nastroje
Zpracovavany dil

Pfimé voditko

Vodici ty¢

Kfidlovy Sroub

Pfimé voditko

Sroub

Zéakladna

Sablona

Vrtak

. Zakladna

. Sablona

. Zpracovavany dil

. Vzdalenost (X)

. Vnéjsi primér vodici $ablony
. Vodici $ablona

. Mezni znacka

. Sroubovak

. Vi€ko drzaku uhliku
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TECHNICKE UDAJE

Model

RTO0700C

Rozmér upinaciho pouzdra

6 mm, 8 mm, 1/4" nebo 3/8"

Otacky naprazdno (min'1)

10 000 - 30 000

Celkova délka 200 mm
Hmotnost netto 1,8 kg
Ttida bezpeé&nosti 8

* Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické udaje podléhaji zménam bez upozornéni.

* Technické udaje se mohou pro rdzné zeme lisit.
* Hmotnost podle EPTA — Procedure 01/2003

ENE010-1
Urceni nastroje
Nastroj je urCen k ofezavani a profilovani dfeva, plastd a

podobnych materiald.
ENF002-1

Napajeni

Nastroj Ize pfipojit pouze k odpovidajicimu zdroji s
napétim stejnym, jaké je uvedeno na typovém S§titku, a
muze pracovat pouze s jednofazovym stfidavym
napétim. V souladu s evropskymi normami ma dvojitou
izolaci a muze byt proto napdjen ze zasuvek bez

zemniciho vodice.
ENG905-1

Hluénost
Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN60745:

Hladina akustického tlaku (L,a): 82 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 93 dB(A)
Nejistota (K): 3 dB (A)

Pouzivejte ochranu sluchu

ENG900-1
Vibrace
Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os) uréena
podle normy EN60745:

Pracovni rezim: otaCeni bez zatéze
Emise vibraci (a,): 2,5 m/s? nebo méné
Nejistota (K): 1,5 m/s?

Pracovni rezim: frézovani drazek do MDF
Vibra&ni emise (an): 3,5 m/s”

Nejistota (K): 1,5 m/s?
ENG901-1

Deklarovana hodnota emisi vibraci byla zméfena
v souladu se standardni testovaci metodou a maze
byt vyuzita ke srovnavani naradi mezi sebou.
Deklarovanou hodnotu emisi vibraci Ize rovnéz
vyuzit k pfedbéznému posouzeni vystaveni jejich
vlivu.

/\VAROVANi:
Emise vibraci b&hem skute€ného pouzivani
elektrického nafadi se mohou od deklarované
hodnoty emisi vibraci liSit v zavislosti na zpUsobu
pouziti naradi.
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Na zakladé odhadu vystaveni ucinkim vibraci v
aktualnich podminkach zajistéte bezpelnostni
opatfeni k ochrané obsluhy (vezméte v uvahu
vSechny ¢asti pracovniho cyklu, mezi néz patfi
kromé& doby pracovniho nasazeni i doba, kdy je
naradi vypnuto nebo pracuje ve volnobéhu).

ENH101-14
Pouze pro zemé Evropy

Prohlaseni ES o shodé
Spoleénost Makita Corporation jako odpovédny
vyrobce prohlasuje, Zze nasledujici zafizeni Makita:
popis zafizeni:
Jednoruéni frézka
€. modelu/ typ: RT0O700C
vychazi ze sériové vyroby
a vyhovuje nasledujicim evropskym smérnicim:
2006/42/EC
Zafizeni bylo rovnéz vyrobeno v souladu s nasledujicimi
normami ¢i normativnimi dokumenty:
EN60745
Technickda dokumentace je k dispozici
autorizovaného zastupce v Evropé:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England

u naseho

14.10.2010

e

Tomoyasu Kato
feditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEA010-1

Obecna bezpecnostni upozorneéni

k elektrickému naradi

UPOZORNENi  Preététe si  vSechna
bezpeénostni upozornéni a pokyny. Pfi nedodrzeni
upozornéni a pokynt mulze dojit k Urazu elektrickym
proudem, pozaru nebo vaznému zranéni.



VSechna upozornéni a pokyny si

uschovejte pro budouci potrebu.
GEB019-4

BEZPECNOSTNiI UPOZORNENI K
JEDNORUCNI FREZCE

Naradi drzte za izolované casti drzadel, nebot’
fezny nastroj mulze prijit do kontaktu
s vlastnim napajecim kabelem. Zasazeni
vodi¢e pod napétim mulze prenést proud do
nechranénych kovovych &asti nafadi a obsluha
muze utrpét Uraz elektrickym proudem.

K zajisténi a podepieni obrobku na stabilni
podloZzce pouzijte svorky €i jiny prakticky
zplsob uchyceni.Budete-li obrobek drZet
rukama nebo zapfeny vlastnim télem, bude
nestabilni a maGze zapfiCinit ztratu kontroly.

Pfi delSim pouzivani noste ochranu sluchu.

S pracovnimi nastroji manipulujte velice
opatrné.

5. Pred zahajenim provozu peclivé zkontrolujte
pracovni nastroj, zda nevykazuje znamky
trhlin nebo poskozeni. Popraskany nebo
poskozeny nastroj je nutno okamzité vymeénit.
Nerezte hrebiky. Pred zahajenim provozu
zkontrolujte a odstraiite z dilu vsSechny
pfipadné hiebiky.

Drzte nastroj pevné .

Nepriblizujte ruce k otacejicim se €astem.
Pied zapnutim spinace se presvédcte, zda se
pracovni nastroj nedotyka dilu.

Pied pouzitim nastroje na skuteéném dilu jej
nechejte na chvili bézet. Sledujte, zda
nevznikaji vibrace nebo viklani, které by mohly
signalizovat Spatné nainstalovany pracovni
nastroj.

Davejte pozor na smér otaceni pracovniho
nastroje a smér privodu materialu.
Nenechavejte nastroj bézet bez dozoru.
Pracujte s nim, jen kdyz jej drzite v rukou.
Pred vytaZzenim nastroje z dilu vzdy nastroj
vypnéte a pockejte, dokud se pracovni nastroj
uplné nezastavi.

Bezprostiedné po ukonceni prace se
nedotykejte pracovniho nastroje; muze
dosahovat velmi vysokych teplot a popalit
pokozku.

Davejte pozor, abyste zakladnu nastroje
neznedistili fedidlem, benzinem, olejem nebo
podobnym materidlem. Tyto latky mohou
zpusobit trhliny v zakladné nastroje.
Pouzivejte pracovni nastroje se spravnym
pramérem diiku, jez odpovidaji otackam
naradi.

Nékteré materialy obsahuji chemikalie, které
mohou byt jedovaté. Davejte pozor, abyste je
nevdechovali nebo se jich nedotykali. Prectéte

w

© N

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.
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si bezpe€nostni materialové listy dodavatele.
Vzdy pouzivejte protiprachovou masku /
respirator odpovidajici materialu, se kterym
pracujete.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

AVAROVANI:

NEDOVOLTE, aby pohodinost nebo pocit znalosti
vyrobku (ziskany na zakladé opakovaného
pouzivani) vedly k zanedbani dodrzovani
bezpeénostnich pravidel platnych pro tento vyrobek.
NESPRAVNE  POUZIVANi nebo  nedodrzeni
bezpecnostnich pravidel uvedenych v tomto navodu
k obsluze mize zpusobit vazné zranéni.

18.



POPIS FUNKCE

/A\POZOR:
Pfed nastavovanim nastroje nebo kontrolou jeho
funkce se vzdy presvédcte, Zze je vypnuty a
vytaZzeny ze zasuvky.

Nastaveni preénivani nastroje
Fig.1

blokovaci packu a otaCenim stavéciho Sroubu zakladnu
naradi podle potfeby pfesunte nahoru nebo doll. Po
nastaveni zakladnu naradi pevné dotahnéte blokovaci
packou.

POZNAMKA:
Jestlize se naradi ani dotazenim blokovaci packy
nezajisti, dotdhnéte Sestihrannou matici a pak
znovu pfitahnéte blokovaci packu.

Zapinani
Fig.2
A\POZOR:
Pfed pfipojenim nastroje k elektrické siti vzdy
zkontrolujte, zda je nastroj vypnuty.
Nastroj se spousti stisknutim strany ZAP (,I") spinace.
Chcete-li nastroj zastavit, stisknéte stranu VYP (,0")
spinace.

Elektronicka funkce

Nasledujici funkce a vlastnosti elektronického nastroje
umoznuji jeho snadné provozovani.

Nastaveni konstantni rychlosti

Elektronicky regulator rychlosti pro dosazeni konstantni
rychlosti. Pomoci této funkce lze ziskat hladky povrch,
protoze se rychlost otaCeni udrzuje na konstantni
hodnoté i pfi zatizeni.

Mékké spusténi

Funkce mékkého spusténi omezuje na minimum raz pfi
spusténi a umoznuje hladké spusténi nastroje.

Otoc€ny voli€ rychlosti

Fig.3

Otacky nastroje Ize ménit pfesunutim otocného volice
rychlosti na pfislusny stuperi od 1 do 6.

Vy$8i otacky nastavite otocenim voli¢e ve sméru Cisla 6
a nizSich otacek oto€enim ve sméru €. 1.

Tato funkce umoznuje volbu idealnich otacek k
optimalnimu zpracovani materialu, kdy mohou byt otacky
spravné uzpUsobeny materialu a priiméru pracovniho
nastroje.

Informace o vztahu mezi nastavenim cisla na voli¢i a
pfibliznym poc¢tem otacek pracovniho nastroje naleznete
v tabulce.
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A\POZOR:

Je-li nastroj provozovan dlouhou dobu nepfetrzité
pfi nizkych rychlostech, dojde k pfetizeni motoru a
nasledné k selhani nastroje.

Oto€nym voli€em rychlosti Ize otacet pouze do
polohy 6 a zpét do polohy 1. Volicem neotacejte
silou za polohu 6 nebo 1. Mohlo by dojit k poruse
funkce regulace otacek.

MONTAZ

A\POZOR:
NeZ zalnete na nastroji provadét jakékoliv prace,
vzdy se pfedtim pfesvédlte, Ze je vypnuty a
vytaZzeny ze zasuvky.
Instalace a demontaz pracovniho nastroje
Fig.4
Fig.5
A\POZOR:
Nedotahujte matici upinaciho pouzdra bez
vloZzeného pracovniho nastroje. V opaéném pripadé
dojde ke zlomeni kuzele upinaciho pouzdra.
Pouzivejte pouze kli¢e dodané spolu s nastrojem.
Pracovni nastroj zcela zasunte do kuZele upinaciho
pouzdra a matici upinaciho pouzdra pevné dotahnéte
dvéma kli¢i nebo stisknéte aretacni tlacitko a pouzijte
dodany kli¢.
Pfi demontazi pracovniho nastroje pouzijte opacny
postup montaze.



PRACE

Pro zakladnu frézky

=

=

1. Prachova hubice
2. Kfidlovy Sroub
3. Zakladna frézky

/A\VAROVANi:
Pfed pouzitim nafadi se zakladnou frézky
namontujte na zakladnu frézky vzdy prachovou
hubici.
Ustavte zakladnu nastroje na zpracovavany dil bez toho,
aby doslo ke kontaktu pracovniho nastroje s dilem. Poté
nastroj zapnéte a pockejte, dokud pracovni nastroj
nedosahne pinych otacek. Posunuijte nastroj dopfedu po
povrchu dilu. Udrzujte zakladnu nastroje rovné a pomalu
nastrojem posunujte az do ukoncéeni fezu.
PFi Fezani hran by se mél povrch dilu nachazet na levé
strané pracovniho nastroje ve sméru pfisunu.

2
) >
e 4
T =
3

1. Zpracovavany dil

2. Smér otaceni nastroje
3. Pohled na nastroj shora
4. Smér pfivodu

POZNAMKA:

Budete-li nastroj posunovat pfili§ rychle, mize byt
kvalita fezu nizka nebo muaze dojit k poskozeni
pracovniho nastroje &i motoru. PFi pfiliS pomalém
posunovani nastroje mize dojit k popaleni a
znehodnoceni fezu. Spravna rychlost posunu
zavisi na rozméru pracovniho nastroje, druhu
zpracovavaného materidlu a hloubce fezu. Pfed
zahajenim Fezani konkrétniho dilu se doporucuje
provést zkuSebni fez na kousku odpadniho Feziva.
Zjistite tak presné, jak bude fez vypadat a
soucasné budete moci ovéfit jeho rozméry.

PFi pouziti patky, pfimého voditka nebo voditka
ofezavani dbejte, aby bylo nainstalovano na pravé
strané ve sméru prfisunu. Timto opatfenim se
nepomuze jeho zarovnani s bokem dilu.

Fig.6

/A\POZOR:
Vzhledem k tomu, Ze pfili§ intenzivni fezani maze
vést k pretizeni motoru nebo obtizim s udrzenim
nastroje pod kontrolou, neméla by hloubka fezu pfi
jednotlivém prichodu fezani drazek presahnout 3
mm. Chcete-li fezat drazky s hloubkou pfekradujici
3 mm, pouzijte nékolik prichodd a postupné
zvétSujte hloubku Fezu.

Vodici Sablona (volitelné prislusenstvi)

Fig.7
Vodici 8ablona predstavuje pouzdro, kterym prochazi
pracovni nastroj. Umozriuje pouziti nastroje v kombinaci
se Sablonami.
Povolte Srouby a demontujte chrani¢ zakladny. Polozte
vodici Sablonu na zakladnu a namontujte chranic
zékladny zpét. Poté upnéte chrani€¢ zakladny utaZzenim
Sroub.
Fig.8
Uchytte Sablonu k dilu. Umistéte nastroj na $ablonu a
presunujte nastroj tak, aby se voditko 3$ablony
posunovalo podél boku Sablony.
Fig.9
POZNAMKA:
Dil bude ufezan v mirné odliSném rozméru ve
srovnani se Sablonou. Pocitejte se vzdalenosti (X)
mezi frézovacim nastrojem a vnéjsi stranou voditka
Sablony. Vzdalenost (X) lze vypocitat pomoci
nasledujiciho vzorce:
Vzdalenost (X) = (vnéjSi primér voditka Sablony -
primér frézovaciho nastroje) / 2

Primé voditko (volitelné prisluSenstvi)

Fig.10

Pfimé voditko je efektivni pomlckou pro provadéni
pfimych fezl pfi srazeni hran nebo drazkovani.

Fig.11

Uchytte vodici liStu k pfimému voditku pomoci Sroubu a
kridlové matice.

Fig.12

Upevnéte pfimé voditko upinacim Sroubem (A). Povolte
kfidlovou matici na pfimém voditku a upravte vzdalenost
mezi pracovnim nastrojem a pfimym voditkem. Jakmile
je dosazeno pozadované vzdalenosti, dotahnéte pevné
kfidlovou matici.

Pfi Fezani posunujte nastroj s pfimym voditkem
zarovnané se stranou zpracovavaneho dilu.

Je-li vzdalenost (A) mezi bokem dilu a polohou fezani
pfilis velka pro pouziti pfimého voditka, nebo pokud neni
bok dilu rovny, nelze pouzit pfimé voditko. V takovém
pfipadé pevné uchytte k dilu rovnou desku a pouzijte ji



jako voditko oproti zakladné frézky. Nastroj posunujte ve
sméru Sipky.

Fig.13
Kruhové rezani

Fig.14

Kruhové fezani Ize provadét, pokud namontujete pfimé
voditko a vodici listu jak je ilustrovano na obrazcich.
Nejmensi a nejvétSi polomér fezanych kruht (vzdalenost
mezi stfedem kruhu a stfedem pracovniho nastroje) je
nasleduijici:

Min.: 70 mm

Max.: 221 mm

Rezani kruht o poloméru v rozmezi od 70 mm do 121
mm.

Rezani kruhti o polomé&ru v rozmezi od 121 mm do 221
mm.

Fig.15

POZNAMKA:
Pomoci tohoto voditka nelze fezat kruhy s
polomérem od 172 mm do 186 mm.

Fig.16

Vyrovnejte stfedovy otvor v pfimém voditku se stfedem
vyfezavaného kruhu. Uchytte pfimé voditko zatlu¢enim
hfebiku o priméru menSim nez 6 mm do stfedového
otvoru. Otacejte nastrojem okolo hfebiku ve sméru
hodinovych rucicek.

Voditko ofezavani (volitelné prisluSenstvi)

Fig.17

Ofezavani, zakfivené fezy v nabytkovych dyhach a
podobnych materialech, Ize snadno provadét pomoci
voditka ofezavani. ValeCek voditka projizdi po kfivce a
zajistuje jemny Fez.

Fig.18

Nainstalujte na zakladnu nastroje voditko ofezavani a
uchytte jej upinacim Sroubem (A). Povolte upinaci Sroub
(B) a otaCenim stavéciho Sroubu upravujte vzdalenost
mezi pracovnim nastrojem a voditkem ofezavani (1 mm
na otacku). Jakmile je dosazeno pozadované
vzdalenosti, zajistéte voditko ofezavani na misté
dotazenim upinaciho Sroubu (B).

Fig.19
PFi fezani posunujte nastroj tak, aby se vodici valeCek
posunoval po boku dilu.

Naklapéci zakladna (volitelné prislusenstvi)

Naklapéci zakladna (volitelné pfislusenstvi) najde
uplatnéni pfi ukosovych fezech.
Fig.20

Naradi polozte na naklapéci zakladnu a blokovaci packu
nastroje. V pozadovaném uhlu dotahnéte upinaci Srouby
po stranach.

K obrobku pevné pfichytte rovnou desku a pouzijte ji jako
voditko naklapéci zakladny. Naradi posouvejte ve sméru
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Sipky.

Chranic¢ zakladny sejmuty z naklapéci zakladny
(volitelné prisluSenstvi)

Namontovani chranie zakladny sejmutého z naklapéci
zakladny na zakladnu frézky umozni zménit zakladnu
frézky z okrouhlého na hranaty tvar.

PFi vykonavani jinych praci mazete chrani¢ zakladny po
povoleni a vyjmuti &tyf Sroubl z naklapéci zakladny
sejmout.

Fig.21
Chrani¢ zakladny pak namontujte na zakladnu frézky.

Presazena zakladna (volitelné prislusenstvi)

Fig.22
(1) Presazena zakladna (volitelné prisluSenstvi)
se hodi pro prace vtésnych mistech,

napfiklad v rozich.

Fig.23

Pfed nainstalovanim nafadi na pfesazenou zakladnu
povolte a sejméte matici upinaciho pouzdra a kuzel
upinaciho pouzdra.

Fig.24
Po stisknuti aretace hridele nasadte na naradi femenici
a pevneé ji dotahnéte klicem.

Fig.25

Na pfesazenou zakladnu nasadte podle obrazku kuZzel
upinaciho pouzdra a naSroubujte matici upinaciho
pouzdra.

Fig.26
Na pfesazenou zakladnu namontujte zafizeni

Fig.27

Sroubovakem navléknéte konec Femene na femenici a
ujistéte se, zda femen do femenice fadné dosedl v celé
Sifce.

Fig.28

Naradi zajistéte blokovaci packou pfesazené zakladny.

Fig.29

Pfed nasazenim pracovniho nastroje nafadi polozte na
bok, abyste méli k pfesazené zakladné pfistup. Do
otvoru v pfesazené zakladné zasurite imbusovy Klic.

S imbusovym kli€em pfidrzovanym v této poloze zasurite
z protilehlé strany do upinaciho pouzdra na hfideli
v pfesazené zakladné pracovni nastroj a matici
upinaciho pouzdra pevné dotahnéte kli¢em.

Vyjmuti pracovniho nastroje za ucCelem vymény
provedete opacnym postupem.

(2) Presazenou zakladnu (volitelné prisluSenstvi)
Ize k zajisSténi vétsi stability také pouzit se
zakladnou frézky a Uchytem drzadla (volitelné
prislusenstvi).
Fig.30

Povolte Srouby a z pfesazené zakladny sejméte horni
Cast. Horni Cast pfesazené zakladny poloZte stranou.



Fig.31

Na desku pfesazené zakladny namontujte Ctyfmi Srouby
zakladnu frézky a dvéma Srouby také uchyt drzadla
(volitelné prisluSenstvi).

Na uchyt drzadla nadroubujte drzadlo rukojetového typu
(volitelné pfislusenstvi).

Fig.32

PFi jiném zpusobu vyuziti mizete na uchyt drzadla
namontovat drzadlo knoflikového typu odmontované ze
zapichovaci zakladny (volitelné pfisluSenstvi). Jestlize
chcete namontovat drzadlo knoflikového typu, umistéte
jej na uchyt drzadla a zajistéte Sroubem.

Fig.33

Pouziti zafizeni jako horni frézky pouze se
zapichovaci zakladnou (volitelné
prislusenstvi)

A\POZOR:
PFi pouziti naradi jako horni frézky drzte zafizeni
pevné obéma rukama.

Fig.34

Jestlize chcete nafadi vyuzit jako horni
nainstalujte jej na zapichovaci zakladnu
prisluSenstvi) zatlatenim zcela dold.

Podle typu vykonavané prace mulzete pouzit drzadlo
knoflikového nebo rukojetového typu (volitelné
pFisluSenstvi).

Fig.35

Chcete-li pouzit drzadlo rukojetového typu (volitelné
prislusenstvi), povolte Sroub a sejméte drzadlo
knoflikového typu.

Fig.36

Potom na zakladnu namontujte drzadlo rukojetového
typu.

Nastaveni hloubky fezu pfi pouziti zapichovaci
zakladny (volitelné prislusenstvi)

Fig.37

Nastroj polozte na rovnou plochu. Povolte blokovaci
packu a spustte télo nastroje dolll, az se pracovni nastroj
dotkne rovné plochy. Dotazenim blokovaci packy zajistéte
télo nastroje.

Smérem doleva povolte nastavovaci matici dorazové tyce.
Dorazovou ty¢ spustte doll, az se dotkne nastavovaciho
Sroubu. Ukazatel hloubky vyrovnejte na stupnici s pozici
,0“. Ukazatel hloubky naznacuje na stupnici hloubku fezu.
Stisknéte tlagitko rychlého posunu a zvednéte dorazovou
ty¢ tak, abyste docilili pozadovanou hloubku fezu.
JemnéjSi nastaveni hloubky Ize provést otacenim
nastavovaciho knofliku (1 mm na otacku).

Otocenim nastavovaci matice dorazové tyCe doprava
dorazovou ty€ pevné zajistéte.

Nyni si muzete prednastavit hloubku Fezu: povolte
blokovaci packu a spustte télo nastroje dold, az se
dorazova ty¢ dotkne nastavovaciho Sroubu bloku
zarazky.

frézku,
(volitelné
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PFi praci narfadi vzdy pevné drzte obéma rukama za
drzadla.

Ustavte zakladnu nastroje na zpracovavany dil bez toho,
aby doslo ke kontaktu pracovniho nastroje s dilem. Poté
nastroj zapnéte a pockejte, dokud pracovni nastroj
nedosahne plnych otacek. Spustte dolu télo nastroje a
posunujte nastroj dopfedu po povrchu dilu. UdrZujte
zakladnu nastroje vyrovnanou a pomalu nastrojem
posunujte az do ukonceni Fezu.

Pfi fezani hran by se mél povrch dilu nachazet na levé
strané pracovniho nastroje ve sméru pfisunu.

2
) >
< 4
T el
3

1. Zpracovavany dil

2. Smér otaceni nastroje
3. Pohled na nastroj shora
4. Smér pfivodu

POZNAMKA:

Budete-li nastroj posunovat pfili§ rychle, maze byt
kvalita Fezu nizkd nebo muze dojit k poSkozeni
pracovniho nastroje ¢i motoru. PFi pfili§ pomalém
posunovani nastroje mulze dojit k popaleni a
znehodnoceni fezu. Spravna rychlost posunu
zavisi na rozméru pracovniho nastroje, druhu
zpracovavaného materidlu a hloubce fezu. Pfed
zahajenim fezani konkrétniho dilu se doporucuje
provést zkuSebni fez na kousku odpadniho feziva.
Zjistite tak pFesné, jak bude fez vypadat a
soucasné budete moci ovéfit jeho rozméry.

PFi pouziti pfimého voditka, aby bylo nainstalovano
na pravé strané ve sméru pfisunu. Timto opatfenim
se nepomuze jeho zarovnani s bokem dilu.

Fig.38



Vyuziti primého voditka pfi pouziti zafizeni
jako horni frézky (je treba pouzit drzak voditka
[volitelné prislusenstvi])

Pfimé voditko je efektivni pomuckou pro provadéni
primych Fez( pfi sraZzeni hran nebo drazkovani.

. Sroub

. Drzak voditka

. Kfidlova matice
Sroub

. Kfidlova matice
. Vodici lista

. Pfimé voditko

. Kfidlové Srouby

ONOOTAWN =

Pfimé voditko pfichytte na drzak voditka (volitelné
pFisluSenstvi) kiidlovou matici.

Drzak voditka vlozte do otvoru zapichovaci zakladny a
dotahnéte kfidlové Srouby. Jestlize chcete upravit
vzdalenost mezi pracovnim nastrojem a pfimym
voditkem, povolte kfidlovou matici. Pfimé voditko
zajistéte v poZzadované vzdalenosti na misté dotazenim
kiidlové matice.

Primé voditko (volitelné prisluSenstvi)

Fig.39

Pfimé voditko je efektivni pomuckou pro provadéni
primych fez( pfi srazeni hran nebo drazkovani.

Fig.40

PF instalaci pfimého voditka vlozte do otvorl
zapichovaci zakladny vodici tyCe. Sefidte vzdalenost
mezi pracovnim nastrojem a pfimym voditkem. Pfimé
voditko zajistéte v pozadované vzdalenosti na misté
dotazenim kFidlovych Srouba.

Pfi Fezani posunujte nastroj s pfimym voditkem
zarovnané se stranou zpracovavaného dilu.

Fig.41

Je-li vzdalenost (A) mezi bokem dilu a polohou fezani
prilis velka pro pouziti pfimého voditka, nebo pokud neni
bok dilu rovny, nelze pouzit pfimé voditko. V takovém
pfipadé pevné uchytte k dilu rovnou desku a pouzijte ji
jako voditko oproti zakladné frézky. Nastroj posunujte ve
sméru Sipky.
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Vodici Sablona (volitelné prislusenstvi)

Fig.42

Vodici 8ablona predstavuje pouzdro, kterym prochazi
pracovni nastroj. Umozriuje pouziti nastroje v kombinaci
se Sablonami.

PFi instalaci vodici Sablony povolte Srouby na zakladné
nastroje, vlozte vodici Sablonu a poté Srouby opét
dotahnéte.

Fig.43

Uchytte Sablonu k dilu. Umistéte nastroj na $ablonu a
pfesunujte nastroj tak, aby se voditko Sablony
posunovalo podél boku Sablony.

Fig.44

POZNAMKA:

Dil bude ufezan v mirné odliSném rozméru ve
srovnani se Sablonou. Pocitejte se vzdalenosti (X)
mezi pracovnim nastrojem a vnéjsi stranou voditka
Sablony. Vzdalenost (X) lze vypocitat pomoci
nasledujiciho vzorce:

Vzdalenost (X) = (vnéjSi primér voditka $ablony -
polomér pracovniho nastroje) / 2

Sestava prachové hubice
Pro zakladnu frézky

1. Prachova hubice
2. KFfidlovy Sroub
3. Zakladna frézky



Pro zapichovaci zakladnu (volitelné prislusenstvi)

1. Prachova hubice
2. K¥idlovy Sroub

Prachovou hubici vyuZijete k odsavani prachu.
Prachovou hubici upevnéte na zakladnu naradi Sroubem
s vroubkovanou hlavou tak, aby vy¢nélek hubice dosedl|
do drazky v zakladné naradi.

Potom k hubici pfipojte vysavac.

Fig.45
UDRZBA

A\POZOR:
Nez zaCnete provadét kontrolu nebo udrzbu
nastroje, vzdy se presvédlte, Ze je vypnuty a
vytaZzeny ze zasuvky.
Nikdy nepouzivejte benzin, benzen, fedidlo,
alkohol €i podobné prostfedky. Mohlo by tak dojit ke
zmeénam barvy, deformacim &i vzniku prasklin.

Vyména uhliku

Fig.46

Uhliky pravidelné vyjimejte a kontrolujte. Jsou-li
opotfebené az po mezni znacku, vyménte je. Uhliky
musi byt Cisté a musi volné zapadat do svych drzaka.
Oba uhliky je tfeba vyménovat souCasné. Pouzivejte
vyhradné stejné uhliky.

Fig.47
Pomoci Sroubovaku odSroubujte vicka uhlikd. Vyjméte
opotfebené uhliky, viozte nové a zaSroubujte vicka
nazpét.
Kvali zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy a veskera dalSi udrzba dci
sefizovani  provadény autorizovanymi  servisnimi
stfedisky firmy Makita a s pouzitim nahradnich dild
Makita.
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VOLITELNE PRISLUSENSTVI

/\POZOR:
Pro va$ nastroj Makita, popsany v tomto navodu,
doporu€ujeme pouzivat toto prisluSenstvi a
nastavce. PFi pouZiti jiného pfisludenstvi &i
nastavcl muzZe hrozit nebezpedi zranéni osob.
PrisluSenstvi a nastavce lze pouzivat pouze pro
jejich stanovené ucely.
Potfebujete-li  blizSi  informace  ohledné
pfisluSenstvi, obratte se na vaSe mistni
stfedisko firmy Makita.
- PFimé a drazkovaci pracovni nastroje
Nastroje pro formovani hran
Rezaci nastroje na laminat
Sestava pfimého voditka
Sestava voditka ofezavani
Sestava zakladny frézky
Sestava naklapéci zakladny
Sestava zapichovaci zakladny
Sestava pfesazené zakladny
Vodici Sablona
Kuzel upinaciho pouzdra 6 mm
Kuzel upinaciho pouzdra 6,35 mm (1/4")
Kuzel upinaciho pouzdra, 8 mm
Kuzel upinaciho pouzdra, 9,53 mm (3/8")
Kli¢ 13
Kli¢ 22
Frézovaci nastroje
PFimy nastroj
Fig.48

tohoto
servisni

mm
L2

L1

20 6
20E
8 8
8 6 8
8E 1/4"
6 6

6E 1/4" 6

20 50 15

60 25

50

18

50 18

Nastroj pro drazkovani ,,U"
Fig.49

mm
L2 R

L1

6 6
6E 1/4"

28 3

Nastroj pro drazkovani ,, V"
Fig.50

mm
L2 €]

90°

L1
50

1/4" 20




Lemovaci nastroj s vrtacim hrotem

Fig.51
mm
D A L1 L2 L3
8 8 8 60 20 35
6 6 6 60 18 28
6E 1/4"
Zdvojeny lemovaci nastroj s vrtacim hrotem
Fig.52
mm
D A L1 L2 L3 L4
8 8 8 80 95 20 25
6 6 6 70 40 12 14
6E 1/4"
Nastroj na zaoblovani roht
Fig.53
mm
D A1 | A2 | L1 L2 | L3 R
8R 6
25 9 48 13 5 8
8RE 1/4"
4R 6 20 | 8 |45 | 10 | 4 4
4RE 1/4"
Ukosovaci nastroj
Fig.54
mm
D A L1 L2 L3 8
6 23 46 11 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°
Obrubovaci nastroj na listy
Fig.55
mm
D A L1 L2 R
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8

Lemovaci nastroj s kulickovym loziskem

Fig.56
mm
D A L1 L2
6 10 50 20
174"

Nastroj na zaoblovani rohu s kulickovym loziskem

Fig.57
mm
D A1 | A2 | L1 | L2 | L3 | R
6 15 8 37 7 | 35| 3
6 21 8 40 | 10 | 35 | 6
1/4" 21 8 40 | 10 | 35| 6

86

Ukosovaci nastroj s kulickovym loziskem

Fig.58
mm
D A1 A2 L1 L2 0
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 1 60°

Obrubovaci nastroj s kuliCkovym loziskem

Fig.59
mm
A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
20 12 8 40 10 55 4
6 26 12 8 42 12 4.5 7

Obrubovaci nastroj na listy s kulicCkovym loziskem

Fig.60
mm
D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
6 20 18 12 8 40 10 55
6 26 22 12 8 42 12 5 5

Profilovaci nastroj Roman Ogee s kulickovym

loziskem
Fig.61
mm
D A1 | A2 | L1 |L2 | L3 | Rl |R2
6 20 40 | 10 | 45 | 25 | 45
6 26 42 | 12 | 45 3 6
POZNAMKA:

. Nékteré polozky seznamu mohou byt k zafizeni
pfibaleny jako standardni pfisluSenstvi. Pfibalené
prisluSenstvi se maze v riznych zemich lisit.
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